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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.61 Ficha de equipo de trabajo: Tamizado

SITUACION: ) C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: TAMIZADO

‘L‘.lﬂdlu“

LINEA 1 DE TAMICES LINEA 2 DE TAMICES

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacién:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
[ ] Real Decreto 2177/2004

En funcién de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS
PUNTOS INDICADOS es:

[ ] CcoONFORME/[X] NO CONFORME

En Zaragoza a 01 de febrero de 2022

Firmado digitalmente por

25162852R MARIA 35165852R MARIA ELENA
ELENA MORALES  MORALES (C:A59555466)
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(CA59555466) 19:22:14 +01'00"

Maria Elena Morales Floria
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Anexo observaciones:

El equipo de trabajo esté formado por los elementos listados a continuacion:
e 12 tamices: Cédigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

e 4 tornillos: Codigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe
e Valvuleria: Codigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

Analisis deladocumentacion del equipo de trabajo:

Elemento

Documento

Aplicable
Si | NO

Disponible
Si | NO

Comentarios

Tamiz 1 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 2 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 3 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 4 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 5 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 6 Linea 1

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afio de fabricaciéon 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 1 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afo de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 2 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Afo de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 3 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Ano de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 4 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Ano de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 5 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Ano de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tamiz 6 Linea 2

Instrucciones

Declaracion CE de conformidad

Ano de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON

Tornillo 1 Linea 1

Instrucciones

Declaracién CE de conformidad

XIX XXX X|X|XIXIX|IX|IX|IX[X|X|X]X]IX|IXIX|IX|X|X|X|X|X

XIX|IX|IX|X|X|X|X[IXIX|IX|IX|IX[X[|X[|X[|X[|X|IX]IX|X|X|X]|X]|X|X

Ano de fabricacion 2012
Fabricante: QUILTON
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Aplicable

Disponible

Elemento Documento 5wl = e Comentarios
nstrucciones X X Afio de fabricacion 2012
uccl H .
Tornillo 2 Linea 1 Fabricante: QUILTON
Declaraciéon CE de conformidad X X
nstrucciones X X Afo _de fabricacion 2012
Tomillo 1 Linea 2 Fabricante: QUILTON
Declaraciéon CE de conformidad X X
Instrucciones X X Afio de fabricacion 2012
Tomillo 2 Linea 2 Fabricante: QUILTON
Declaraciéon CE de conformidad X X
Afio de fabricacion?
Instrucciones X X
Valvuleria
Declaracion CE de conformidad X

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccion propuesta para
la minimizacién y la valoracion del riesgo.
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6.61.1. Riesgo de atrapamiento en la parte de los tornillos sin resguardos

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar resguardo fijo en
forma de barras
distanciadoras para
impedir el acceso al B4
tornillo, permitiendo el
paso del fango.

La separacion entre las
barras debe de ser tal
gue se impida el acceso
con la mano al tornillo,

= . segun la distancia de

n los 4 tonillos, la parte que |

queda entre los rototamices se | €St€ @ la que se coloque
encuentra con el tornillo - sinfin

sin resguardo, por lo que existe HlEseU =Dl
riesgo de atrapamiento en esta
parte peligrosa accesible

6.61.2. Riesgo de contacto mecanico con ejes de los rototamices

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar resguardo fijo C4
para impedir el acceso al
eje que gira
Esta parte movil no dispone de RIESGO MEDIO

resguardo fijo

6.61.3. Riesgo de atrapamiento en acoplamientos de tornillos con reductores

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar resguardo de B4
forma que esta parte
movil quede inaccesible

No existe resguardo en el
acoplamiento de los tornillos con RIESGO MEDIO
el motor reductor
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6.61.4. Riesgo de caidas de personas a distinto nivel en final de los 4 tornillos a
tolvas de recogida de fango

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo
Completar el
guardacuerpos por
encima de los tornillos, Ad

suplementado para que
quede a la altura de
1100 mm

Los guardacuerpos quedan
interrumpidos en el paso de los 4
tornillos

6.61.5. Riesgo de caidas a distinto nivel en escala para acceso a valvulas
motorizadas en exterior

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Sustituir los peldafios por
peldafnos cuta superficie
sea mayor o igual a 20
mm. Colocar puerta de B4
cierre automatico y
apertura hacia la
plataforma que se
mantenga cerrada en la
Los peldafios de la escala son | posicion de reposo en la

tubulares y no se dispone de | zona de desembarque a
puerta en la zona de embarque a la escala a HlEse eI
la escala

6.61.6. Riesgo por ausencia de dispositivos para la funcion de la parada de
emergencia a pie de maquina en tornillos y rototamices

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Imagen no disponible ) . ES
Colocar dispositivo para

No existe dispositivo para la la parada de emergenua
funcion de la parada de | €N €l elemento indicado

emergencia en los 4 tornillos y en
los 12 rototamices
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6.61.7. Riesgo por no ser visibles las sefiales de riesgos

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

ES

Colocar las indicaciones
| | sobre base metalica 'y
| anclada a las partes fijas
de la instalacion.

Existen sefializaciones con
las indicaciones de los
riesgos, que se han caido
por lo que han dejado de ser
visibles

6.61.8 Puesta en marcha automatica

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo
. . Colocacion de sefializacion
Imagen no disponible indicando el hecho de que EL
la puesta en marcha del

equipo de trabajo se

El equipo deh tr?jbaj]? S€ | produce de forma
pone en marcha de forma | 5 1omatica

automatica sin previo aviso.

6.61.9. Defectos de documentacion

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Averiguar el afio de
fabricacion del equipo de
trabajo. E5
Elaborar el manual de
instrucciones del equipo de
trabajo.

Si el equipo de trabajo ha sido
fabricado con posterioridad al
afo 1995, se debe solicitar al
fabricante la Declaracién CE
de conformidad

Imagen no disponible

No existe evidencia de la
existencia de la documentacion
indicada en la tabla de analisis de
la documentacion del presente
anexo

Péagina 7 de 8



N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

Prioridad de las acciones parala reduccién de los riesgos:

Prioridad | N° defecto | Descripcién Nivel | Valor del riesgo

Riesgo de atrapamiento en la parte de los tornillos ;

2 6.61.1 sin resquardos B4 Medio
Riesgo de atrapamiento en acoplamientos de :

3 6.61.3 tornillos con reductores B4 Medio
Riesgo de caidas a distinto nivel en escala para ;

4 6.61.5 acceso a valvulas motorizadas en exterior B4 Medio
Riesgo de contacto mecanico con eles de los ;

5 6.61.2 [ototamices C4 Medio
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